
Немецкая компания SICK AG является мировым
лидеров в области промышленной автоматизации и
выпускает широкий спектр продукции для решения
различных задач. В конце 2007 г. подразделения
SICK-Stegmann выпустило на рынок новый вид про-
дукции – приводы позиционирования (формата) с
высокой степенью интеграции с системой абсолют-
ного позиционирования для всех видов настройки
формата в различных машинах и системах. Эти при-
воды содержит все элементы для реализации  движе-
ния из положения А в B независимо от требований. 

Òåõíè÷åñêîå îïèñàíèå 
Современное производство требует автоматиза-

ции многих ручных операций по настройке различ-
ных параметров на различных станках и упаковочных
машинах. Часто у оператора возникает
необходимость, например, в измене-
нии геометрических параметров выпу-
скаемого изделия. Приводы позицио-
нирования от SICK-Stegmann – иде-
альное недорогое устройство для авто-
матизации подобных операций. 

Приводы позиционирования HIPER-
DRIVE® (рис. 1) – результат интеграции
бесщеточного (вентильного) двигателя
постоянного тока, редуктора, абсолют-
ного многооборотного энкодера, силовой и управляю-
щей электроники в одном устройстве. Кроме всего про-
чего, приводы имеют сетевой интерфейс Profibus или
DeviceNet. Данное устройство нацелено на выполнение
задач позиционирования "точка – точка" и представля-
ет собой устройства типа "черный ящик", которым лег-
ко управлять. 

Наглядным примером использования приводов
позиционирования можно рассмотреть на примере
оборудования по производству пластиковых листов
различного размера. В связи с большим числом типо-
размеров выпускаемой продукции необходимо изме-
нять размеры рамы с инструментом в зависимости от
ширины листа. В этом случае приводы HIPERDRIVE®

устанавливаются для регулирования ширины рамы.
При этом следует заметить, что приводы работают
только, когда производство продукции остановлено.

В настоящее время для подобных задач, как правило,
используются сервоприводы. Сервопривод – это система
привода, которая в широком диапазоне регулирования
скорости обеспечивает динамичные, высокоточные про-
цессы движения и реализует их хорошую повторяемость.
Сервоприводы являются наиболее высокотехнологичной
областью электропривода. Но использование подобных
систем для ряда задач позиционирования имеет целый
ряд недостатков. Основной из них – высокая стоимость
такой системы и ее обслуживания. Создание системы на
базе сервопривода, как правило, требует также приобрете-
ния инвертора (преобразователь постоянного тока в пере-
менный), тормоза, абсолютного энкодера, редуктора и

контроллера. В этом случае приводы по-
зиционирования – отличная альтернати-
ва. В табл. 1 представлен сравнительный
анализ приводов позиционирования и
сервоприводов. 

Îñíîâíûå ïðåèìóùåñòâà
ïðèâîäîâ ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

1. Высокоинтегрированное устрой-
ство: 

• не требуется больших затрат на
кабели, только линия питания 24 В и последователь-
ный интерфейс; 

• нет необходимости в дополнительной внешней
электронике; 

• возможность "ручного" перемещения вала без
участия контроллера, используя кнопку JOG. 

2. Абсолютный многооборотный энкодер в каче-
стве датчика положения: 

• определение абсолютного положения немед-
ленно после включения питания; 

• отсутствует необходимость в перемещении вала
для нахождения референсной точки.  

3. Высокий момент удержания вала в статическом
состоянии в отключенном состоянии, что приводит к
безопасности оборудования и отсутствию необходи-
мости в дополнительном тормозе 

4. Хаб HIPERDRIVE®-HUB – идеальное устрой-
ство для соединения нескольких приводов в единую
сеть: один сетевой хаб используется для передачи
данных и обеспечения питанием ≤8 приводов

Èíòåãðàëüíûå ïðèâîäû ïîçèöèîíèðîâàíèÿ 
В самом начале разработки данных приводов для

компании было особенно важно найти рыночную ни-
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Ðèñ. 1

Òàáëèöà 1. Ñðàâíåíèå ïðèâîäîâ
ïîçèöèîíèðîâàíèÿ è ñåðâîïðèâîäîâ



шу, куда были бы нацелены новые устрой-
ства компании. В настоящее время на
рынке имеется широкий выбор двигате-
лей (асинхронных, синхронных, шаго-
вых) и сервоприводов от разных фирм,
предназначенных для решения самых
различных задач. В этой связи необходи-
мо было правильно выбрать нишу и четко
сформировать требования к будущим уст-
ройствам. Новое стратегическое направление получило
название "интегральные приводы позиционирования"
для всех видов настройки формата.

Основные требования к данным устройствам: вы-
ходная мощность в диапазоне до 100 Вт; вращатель-
ное и  линейное движение "точка-точка"; ценовой ди-
апазон  недорогих приводов. 

В результате были разработаны приводы позицио-
нирования, являющиеся альтернативой целому ряду
устройств: 

1. замена сервоприводам, которые зачастую ис-
пользуются для простых задач позиционирования.   

Стоимость системы на базе сервоприводов скла-
дывает из стоимости самого привода, коробки пере-
дач, абсолютного энкодера, тормоза, инвертора и
контроллера. В этом случае суммарная стоимость си-
стемы для производителя оборудования получается
как минимум в 5 раз выше, чем при использовании
приводов позиционирования;  

2. различные механические устройства (ручные ма-
ховика и подобные устройства) – при использовании
механических устройств требуется оператор, выполня-
ющий подобные операции. При этом высока цена
ошибки ручных операций. В современном производст-
ве имеется тенденция автоматизации ручных операций. 

3. шаговые двигатели – стоимость подобных уст-
ройств выше стоимости приводов позиционирования
почти в 3 раза. При этом данные устройства не имеют
обратной связи, что вносит ряд ограничений на ис-
пользование их в современном оборудовании. 

Îáçîð ïðèâîäîâ ïîçèöèîíèðîâàíèÿ 
В настоящее время компания выпускает две серии

приводов HDA70 и HRA71 (рис. 2 и 3).
Серия приводов HDA70 представляет собой топовое

решение в сегменте приводов. Опциальная версия с ра-
диальным валом – отличное решение в случаях с ограни-

ченным пространством. Особенностью данной серии яв-
ляется высокий момент фиксации>25 Нм, что позволяет
не использовать дополнительный тормоз. Cерия приво-
дов HRA71 характеризуется как более экономичная. 

Основные характеристики приводов серии
HDA70/HRA71: 

• абсолютный многооборотный энкодер напря-
мую присоединенный к валу, разрешение 1024 ша-
гов/об., максимально 32000/4000 об.;

• коммуникация через ProfiBus DP/DeviceNet;
• управление по скорости и положению, ограни-

чение момента, мониторинг температуры; 
• JOG-кнопки для ручного пуска;
• степень защиты IP65; диаметр вала 10 мм.
Технические характеристики приводов представ-

лены в табл. 2. 
Основными отраслями промышленности, куда

нацелены новые приводы позиционирования, явля-
ются шинная промышленность, упаковочные маши-
ны, полиграфия, производство бумаги. Также они
могут быть использованы  в деревообработке, при
производстве пластмасс и различных пластиков, ме-
таллургии и пищевой промышленности. 

В апреле 2008 г. компания SICK-Stegmann выпус-
тила новые, еще более дешевые серии приводов по-
зиционирования: HDA45, HDA30 – дальнейшее раз-
витие серии HDA70;HRA35, HRA25 – дальнейшее
развитие серии HRA71.
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Лысенко Олег Николаевич – канд. техн. наук,  менеджер по маркетингу и продажам ООО "ЗИК". 

Контактный телефон (495) 775-05-32.   E-mail: oleg.lysenko@sick-automation.ru




